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Keere leeser

Innovation er et af de vigtigste midler til at skabe fortsat vaekst
og defineres af Eurostat og OECD som introduktionen af et nyt
eller veesentlig forbedret produkt, tjeneste, proces eller
markedsferingsmetode. Det er fundamentalt at innovationerne
repreaesenterer en vis grad af nyhedsveerdi i forhold til markedet
og bliver dermed ofte sidestillet med kreativitet. Men hos
Endress+Hauser anses dette som en alt for intern anskuelse og
vores nye produkter ma ikke kaldes innovative, for de
tilfredsstiller et fremtraedende behov hos vores kunder. Af
samme drsag beskeaeftiger Endress+Hauser over 700
medarbejdere indenfor forskning og udvikling. De sikrer at
kunder i hele verden kan gere deres processer mere sikre,
effektive og miljevenlige.

En ud af 16 ansatte i Endress+Hauser-koncernen er pa en eller
anden mdde involveret i forskning og udvikling, og arbejder hver
dag pa at finde lgsninger pad problemer - nye og gamle - inden
for méle- og automatiseringsteknik. Det, vi kalder kundefora,
spiller en vigtig rolle i Endress+Hauser’s innovationsproces, hvor
vores eksperter mgdes med kunder fra de forskellige
industrisektorer for at laere mere om deres behov og krav.

[ denne udgave af fanfare kan du lsese om nogle
produktforbedringer, der lgser endnu flere af vores kunders
udfordringer. Du kan samtidig laeese om vores populaere biogas
maler, som er klart markedsledende og som er den eneste maler,
der virkelig hjeelper kunderne med en effektiv biogas
produktion. Du far ogséd muligheden for at laese flere
kundehistorier om meget specifikke applikationsudfordringer og
hvordan vores instrumenter har lgst opgaven.

God leeselyst!

Felix Langkjeer
Adm. Direktor, Endress+Hauser A/S

“FhNEA_



Nye medarbejdere hos Endress+Hauser

Ny salgsingeniegr pr. 15. april 2015

Projektafdelingen bliver nu yderligere forsteaerket eftersom at Henrik
Aagerup har valgt at prgve kreefter i afdelingen.

For at fortseette med at give vores kunder den bedste service har vi
derfor ansat Peter Brangstrup som ny salgsingenigr. Peter er uddannet
elektronikmekaniker og kommer fra en stilling som salgschef for
instrumentering hos Frontmatec A/S. Han har en fortid i
Endress+Hauser i perioden 1990-1996 som servicetekniker og senere
servicechef. Med sine mange ars erfaring, kan Peter derfor hurtigt
treede ind i stillingen og hjeelpe og vejlede vores kunder.

Henrik Aagerup, Peter Brangstrup,

Ny produktchef for niveau pr. 1. april 2015 Projektingeniar. Salgsingenior.

Vi har valgt at anseette Anders Hjulmann som vores nye skandinaviske
produktchef for niveau pr. 1. april 2015. Anders har siden 2004
arbejdet med instrumentering hos Baumer A/S og haft Key Account
ansvar for Arla. Dermed har Anders de helt rigtige kompetencer til at
tage ansvar for vores niveau portefglje og have seerligt ansvar for
fedevareindustrien.

Ny receptionist pr. 1. oktober 2015

Jeanette Tideman er netop blevet ansat som vores nye receptionist.
Jeanette har erfaring med forskellige opgaver sdsom reception,
kundekartotek og ordrebehandling. Jeanette er vant til at tale med Anders Hjulmann,
kunder og har dermed de rigtige forudszetninger for at kunne hjeelpe til ~Preduktchef for niveau.
i en travl hverdag og vejlede kunder der ringer ind.

Kom til maleteknisk seminar 29. nov-2. dec. 2015

Vi gentager sidste ars store succes med et maleteknisk
seminar for vores skandinaviske kunder. Seminaret finder
sted pa vores fabrikker i Schweiz, Tyskland og Frankrig,
hvor der gennemgéas geengse maleprincipper og nogle af de
mest almindelige automationslgsninger. Der vil veere
rundvisning pd nogle af vores fabrikker og du vil bl.a. se en
af Europas sterste kalibrerings rigs.

Lees mere om seminaret pé side 24.

Book et besag af vores Showtrucki 2016

Nu har du igen chancen for at fa en gennemgang af de allernyeste trends indenfor
instrumentering, ndr vi i 2016 kerer Danmark rundt med vores Showtruck.
Showtrucken vil veere fyldt med vores seneste produktnyheder, og du og dine
kollegaer har mulighed for at fa en hands-on preesentation af maleprincipper og
trends. Vi er parat til alle typer spergsmal og applikationer.

Showtrucken kommer i uge 21 og 22 og det er gratis at fa et beseg. Hvis du gnsker
et besag, sa skal du blot meddele den gnskede dato til din Endress+Hauser
kontaktperson. Vi vil derefter bekreefte om der er ledig termin.

Showtrucken kommer til Danmark i uge 21 og 22.
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Gode erfaringer med radar
- kan konkurrere med vejeceller

En eftermonteret radar til niveaumaling hos Jotun i Norge var sa vellykket, at
man fremover vil overveje radarmaling pa nye anlag.

Tekst & foto: Joachim Seehusen

Sidste vinter tog Jotun en eksisterende
glasfibertank i brug til vaskevand.
Tanken var udstyret med en
tryktransmitter for volumenmaling,
men vaskevandet viste sig at veere
vanskeligt at handtere, da der blev
dannet belaegninger og det var
besveerligt at fa den eksisterende
maler til at fungere.

"Vi kontaktede Endress+Hauser og
spurgte, hvad de kunne tilbyde,”
forteeller Helge B. Ellefsen, leder af €],
automation og vedligeholdelse hos
Jotun.

Kondens afgjorde valget

Det optimale er et bergringslest
malesystem. Ultralydsmaling blev
overvejet, men blev ikke valgt fordi
kondens og drdbedannelse kan
forstyrre mélingen. I stedet for blev
lgsningen en radarmaling.

5
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"Eftersom det er en glasfibertank kan
en radar monteret uden pa tanken
anvendes men kun sd leenge der ikke
er metaller i glasfiberen. Metaldele
inde i tanken kan filtreres ud. Derfor
besluttede vi os for den lgsning”, siger
Frank Berg Halvorsen, MarCom hos
Endress+Hauser. Der er to typer radar
der er egnet til industriel brug,
bergringsles radar eller guided radar.
Bergringsles radar blev fravalgt af
samme grund som ultralyd, da
kondensvand kan ende pa senderen og
forstyrre mélesignalet.

Guided radar med udvendig
montering

Vi har tusindvis af guided radar i
norsk industri, men de sidder normalt
installeret inde i tanken. Vi valgte den
guidede radar, hvor signalet er ledet af
en wire monteret pa ydersiden af
tanken, fra top til bund. Sa behever
man ikke at tage hensyn til

Helge B. Ellefsen i Jotun kommer i fremtiden til at overveje radar, efter at have set, hvor godt

Endress+Hauser's radar maler volumen i tanke.

beleegningsproblematikken”, siger
Halvorsen.

Sa leenge beleegningerne har en lavere
dk-veerdi (g) eller ledningsevne end
det medie, der skal méles p4, kan
belaegningen blive ignoreret. Men i
Jotun’s tilfeelde var det ikke sadan.
Ellefsen indskyder, at man overvejede
niveaumaling med boblerer.

"Men det er gammeldags og var
egentligt aldrig rigtig aktuelt,” tilfgjer
han.

Ogsa nye vejeceller blev overvejet, men
det ville have kraevet en masse
ombygning og blive meget dyrt.

Mere brug af radarer

"Vi har flere tanke med vejeceller pa
Jotun, men de er nye og ikke
eftermonterede. Med den erfaring om
radar, vi har med Endress+Hauser, vil
jeg fremover overveje radaren ogsé ved
nybygninger,” beretter Ellefsen.
Radarens ngjagtighed er hgj, +/- 2
mm. Tryksensoren som sad pa tanken
var tidligere med Profibus.
Endress+Hauser kunne let give den
nye radar samme BUS-adresse som
tryksensoren, sé alt fungerede perfekt.
Ellefsen forteeller, at malingen har
veeret stabil efter installationen. "Nu
kan det bare kere i 100 dr uden at vi
skal gere noget. Vi monterede
wire-antennen pd bagsiden af tanken,
hvor den sidder af vejen, hvis nogen
ville fa den idé at parkere en lastbil
eller noget andet metal foran tanken.”

Laes mere om FMP51 pé:
www.dk.endress.com/FMP51



Radaren monteres pa en proceskobling pa
toppen af tanken.

Gennem monteringspladen traekkes wiren ned langs tanken og leder radarsignalerne ud fra tankvaeggen.

Fordele ved guided radar FMP51:

= Pdlidelig méling selv ved svingende produkt- og
procesbetingelser.
= HistoROM-koncept for hurtig og nem idriftsaettelse,
vedligeholdelse og diagnostik.
= “Multi-Echo Tracking” giver en sikker drift.
Hardware og software udviklet i henhold til IEC
61508 op til SIL3.
Problemfri integration i det overordnede styresystem
Intuitivt, menustyret betjeningskoncept (lokalt eller
via styresystemet) reducerer omkostninger til
uddannelse, vedligeholdelse og drift.
= \lerdens mest simple “proof test” til SIL og WHG
- sparer tid og omkostninger.

Wire-antennen er monteret pa bagsiden af tanken, hvor den sidder af
vejen, hvis nogen ville f4 den idé at parkere en lastbil eller noget andet
metal foran tanken.
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Avanceret grafisk datalogger

Med Memograph M RSG45 er det muligt at overvage og registrere op til 4
veerdier via HART® signal fra hvert enkelt méleinstrument, hvilket gger viden
om styring af processen. Ved f.eks. energiovervagning medferer dette store
besparelser og det ager ogséa sikkerheden i mange applikationer.

Veerdierne via HART® signalet har
ikke veeret konverteret og er derfor
meget praecise. Ved energiovervagning
giver dette mere ngjagtige méalinger
og dermed besparelser i
energiomkostningerne. De
internationale IAPWS-IF 97 tabeller
for vand og damp er integreret og har
et matematik modul til beregning af
dP-flow.

Fleksibel

Dataloggeren er meget fleksibel og der
kan tilsluttes op til 20
maleinstrumenter via HART®, men
0gsa universelle og traditionelle
signaler; sdsom 4-20mA, RTD og
puls/frekvens - og op til 40
transmittere via Profibus.
Parametrering af RSG45 kan
selvfglgelig ske direkte p& enheden,
men kan ogsé udferes via en web-
server. Badde konfiguration og
fejlfinding af de tilsluttede
feltinstrumenter kan geres med
FieldCare via RSG45 uden behov for
HART-modem.

Industri-tilpassede lgsninger

Der tilbydes en front i SS316 med
touch screen som option. Dette gor
dataloggeren perfekt i fedevare- og
life science-applikationer. RSG45 kan
ogsé panelmonteres i Ex zone i en Ex
p kapslet tavle.

Ethernet kommunikation
Dataloggeren kan leveres med
EtherNet/IP og PROFINET. Dette giver
bedre adgang til information om

Konfiguration
+

Diagnostik

COMBENICATION FEOTOCOE

Dataloggeren er velegnet til
energiovervdgning - med ngjagtige malinger
via Hart® kommunikation og integreret
IAPWS-IF 97 tabeller for vand og damp.

processen, og bidrager til eget
sikkerhed, men ogsa eget
fleksibilitet til integration i systemer
pa hgjere niveauer.

Ethernet |

| Memaograph M

—
ex

Malte
Prosonic Cerabar M | Omnigrad M vaerdier
92F PMP51 TR1D +
Diagnostik

RSG45 datalogger kan logge op til 4 veerdier fra hver transmitter via
Hart® kommunikation. Bade konfiguration, diagnostik og
integration i systemer pa hajere niveauer kan ske via ethernet.



RIA15 HART® display
- nu ogsa med Ex godkendt kunststofhus

Saltvandsresistent antistatisk hus, Ex og GL godkendt, loop-forsynet, med
mulighed for visning af op til 4 forskellige veerdier fra en transmitter. Lavt
speendingsfald og kompakt sterrelse med tydelige tal gor RIA15 velegnet til

anvendelse pa skibe.

Displayet kan vise den primaere 4-20mA maéleveerdi og anvendes
RIA15 med HART® kan det vise op til 4 procesparametre fra det
tilsluttede instrument. For eksempel kan man for en
masseflowmaler se den gjeblikkelige veerdi, densitet og temperatur
samt flowmalerens egen teeller. Desuden har RIA15 en diagnose
funktion der kan overvage og alarmere om flowmadlerens status. I
mange tilfeelde kan dette veere nyttig information, som eger bade

sikkerhed og processtabilitet.

Laes mere om RIA15 pa:

www.dk.endress.com/RIA15Danmark

EA%E
S
|

O

RIA15 HART® - Loop-forsynet procesindikator kan laese
op til 4 veerdier fra en transmitter til en fordelagtig pris.

Vanstone temperaturlomme -
lasning med gget fleksibilitet

TT511 Vanstone termolomme er en lgsning, hvor
lommen og flangen er to separate dele. Dette giver
stor fleksibilitet med hensyn til dimensioner,

tryktrin og materiale valg.

Olie & Gas, kemi og petrokemi er
industrier med mange applikationer
for bdde Pt100 og termoelementer,
hvor denne lgsning kan give store
besparelser. Iseer i barske processer
med korrosive medier, hgjt tryk og
andre parametre, der saetter
maleudstyret pa preve, kan udgifterne
til instrumentering blive store.
Vanstone er en smedet
temperaturlomme, der kan vaelges i et
materiale og dimensioner, der kan
modsta procesforholdene, og flangen
kan tilsvarende veelges i det rigtige
tryktrin og diameter.

Flangen er ikke medieberert og
behgver séledes ikke veere af
hgjlegeret materiale. Vanstone
konceptet hos Endress+Hauser er i
henhold til Shell specifikationerne
S.38.113 rev.D 0g S.38.114 rev.D.

Laes mere om TT511 Vanstone
termolomme:
www.dk.endress.com/TT511

EiE

A

Vanstone termolomme, hvor flange og lomme
er to separate dele, reducerer
omkostningerne til indkeb og lager.
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Endress+Hauser supporterer gerne installationen for at sikre de bedste resultater.

Svenske Preem forbedrer
temperaturovervagning i

MHC-reaktorer

Preem’s raffinaderi i Lysekil har optimeret bade processen og sikkerheden ved at
udstyre en af sine MHC reaktorer (Mild Hydro Cracking) med "Octoplus
Mulitipoint” termoelement fra Endress+Hauser. Den blaekspruttelignende
temperaturfeler, med sine mange malepunkter fordelt rundt i reaktoren, giver
bedre kontrol over processen - "hot spots” opdages og farlige situationer kan

undgas.

Preem’s raffinaderi i Lysekil er blandt
de mest moderne i Europa og er ogsa
Skandinaviens sterste anleeg med en
kapacitet til at raffinere 11,4 mio. ton
réolie om &ret. Preem stér for
henholdsvis 80 % af den svenske og
30 % af den nordiske
raffinaderikapacitet.

Ekspertise i temperaturmaéling
Endress+Hauser har stor erfaring med
raffinaderier, herunder
temperaturmaling i reaktorer ved
hjeelp af termoelementer. "Vores

samarbejde med Preem angdende
temperaturmaling startede for fem ar
siden,” siger Rita Refvik, Product
Manager hos Endress+Hauser. "Preem
kontaktede os, fordi de gnskede at
veere i stand til at méle temperaturen i
to af sine reaktorer.”

Stefan Karlsson, projektingenier hos
Preem, var ansvarlig for projektet.
"Det var vores MHC reaktorer, der
bliver anvendst til afsvovling af
kulbrinter. I reaktorerne bruges
hydrogen og en specielt designet
reaktormasse for at gge
produktudbyttet.

Med flere temperaturmdlinger fordelt i
reaktoren, far operatgrerne en bedre styring
af processen - hot spots opdages og farlige
situationer undgas.



Reaktorerne manglede
temperaturmaling i katalysatorlagene
og man kunne derfor ikke se om
vaeskefordelingen inde i reaktoren var
korrekt eller om der var skjulte "hot
spots””, forklarer Stefan Karlsson.

Ingen temperaturstyring

Der var tidligere ingen styring som
kunne sikre, at vaeskefordelingen var
korrekt i MHC reaktorerne. Ved
udskiftning af katalysatorer kunne

ville ogsé kunne give bedre procesdata
til katalysatorleverandgren. Dermed
kan de give optimale anbefalinger,
iseer i den afsluttende fase af
katalysatorcyklussen, hvor
temperaturen er hgj.

Mange malepunkter

Octoplus Multipoint er
Endress+Hauser’s temperaturlgsning
og som navnet antyder, fungerer
systemet som en blaeksprutte med

"Driftspersonalet i kontrolrummet kan nu hele
tiden overvdge temperaturen inde i reaktoren”

man se, hvordan koksdannelse havde
givet kanaler i katalysatorlagene. Man
opdagede endda begyndende og
uventede eksoterme reaktioner i
reaktoren som kun kunne ses pa
udlgbstemperaturen. Hvor hgje
temperaturer katalysatoren blev udsat
for vidste man ikke. Ved anlaegsstop
for katalysatorskift var et andet
tilbagevendende problem at
temperaturen var for hgj efter at
temningen var pabegyndt. Kostbar tid
gik dermed til spilde.

Med termoelementer i top, bund og i
katalysatorlag blev situationen
forbedret. Temperaturovervidgningen

Rita Refvik, Endress+Hauser, star ved
Octoplus Multipoint, der er ved at blive
klargjort til installation.

flere fangarme, der maler
temperaturen pa flere steder samtidig.
Octoplus Multipoint er primeert
designet til brug i reaktorer og tanke i
den kemiske industri og i
raffinaderier, hvor man har brug for
maling flere steder, men kun har én
proceskobling til rddighed.

"] princippet er det et
standardprodukt, der er blevet
tilpasset kundens behov. Hos Preem
udviklede vi en Octoplus Multipoint
med 27 malepunkter, der alle er
skraeddersyet i laengden til mélestedet.
Den leengste sensor til Preem’s reaktor
er 21 meter lang”, siger Rita Refvik.

Octoplus Multipoint installeres af lokale
entreprengrer under tilsyn af ingeniorer fra
Endress+Hauser.

I maj blev termoelementet installeret i
MHC reaktor R2401.

"Installationen blev udfert af lokale
entreprengrer under tilsyn af
ingenigrer fra Endress+Hauser.
Temperaturfelerne blev fart ind i
tanken gennem reaktorens ene
"dump-nozzle”, fastgjort i flange og
monteret i fordelingsbasen”, siger
Stefan Karlsson.

God lgsning for proces og sikkerhed
Preem har kegbt endnu en Octoplus
Multipoint som skal installeres i den
anden MHC reaktor ved naeste
planlagte driftsstop.

"Vi har valgt Endress+Hauser’s sensor
pa grund af trykkammeret som sidder
i tilslutningsflangen. Trykkammeret
forhindrer og begraenser en eventuel
lzekage, der kan opstd, hvis
termoelementet af en eller anden
grund skulle gé i stykker og den sikrer,
at skaden ikke spreder sig til
atmosfaeren og de gvrige sensorer. Vi
er indtil videre meget tilfredse med
lgsningen og vores samarbejde med
Endress+Hauser. Nu kan
driftspersonalet i kontrolrummet
konstant overvdge temperaturen inde
i reaktoren, hvilket er vigtigt for
processen. Vi kan endda udnytte
katalysatoren leengere og sikkert”,
afslutter Stefan Karlsson.

Ragdha Mandlawy, procesingenigr pa Preem,
er projektansvarlig for opgraderingen af
reaktorerne.
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Skraeddersyede termofglere til kraevende

applikationer

I raffinaderier og kemiske industrier er der ofte behov for
god styring af temperaturen i de forskellige procesafsnit,
selvom tilgeengeligheden er begraenset. Skraeddersyede
termofplere lgser opgaven. I teet samarbejde mellem
Endress+Hauser’s ingenigrer pa vores temperaturfabrik og
vores kunders procesingenigrer er "Octoplus” Multipoint
designet med én procestilslutning og mange malepunkter.
Multipoint kan designes i en to- eller tredimensionel model.
Med Octoplus Multipoint, som er den tredimensionelle
model, fdr man et komplet overblik over temperaturen i for
eksempel en reaktor. Dette giver bedre kendskab til og
styring af processen. Skulle man f& "hot spots”, opdages
disse tidligt og forebyggende foranstaltninger kan derfor
ske tidligt for at undga skader.

Ekstra sikkerhed

Octoplus kan ogsa leveres med diagnostikkammer, der giver
oplysninger om eventuelle leekager i méleelementerne. Der
er ingen fare for laekage til omgivelserne, men kammeret
giver et godt overblik og kontrol af Multipoint’s tilstand op
til naeste revisionsstop.

Du kan laese mere om Octoplus Multipoint:
www.dk.endress.com/temperaturprofilering

Reaktor med specialdesignet lasning i henhold til
kundens specifikationer

Lige Multipoint

termofaler
g e

I
-fa

Med Multipoint termofalere kan man overvage temperaturen flere
steder i reaktoren. Endress+Hauser leverer to hovedtyper; en lige, med
temperaturmélepunkterne fordelt i staven, og en 3-dimensionel, hvor
malepunkterne kan fordeles i hele reaktoren, der hvor man har brug
for dem.

¥

3-dimentionel
Multipoint termofaler

Liquiline To Go - Fa de oplysninger
du har brug for, nar du har brug for det

Som et supplement til de fast
installerede procesinstrumenter,
gnsker vore kunder ofte et handholdt
instrument sa de hurtigt kan
kontrollere kvaliteten af deres
produktion ved at male pH-veerdj, ilt
eller ledningsevne ved f.eks. et
proveudtag.

For mere information:
www.endress.com/CYM290

Med de nye handholdte Liquiline To
Go, kan du nu nyde fleksibiliteten ved H3E
uafheengig maling af de vigtigste :
analyseparametre med den samme
palidelige digitale
Memosensteknologi, som du bruger i
din proces. Ved at bruge de samme

sensorer sikrer dette fuld Eﬁﬂ@
datakompatibilitet mellem dine ElE
procesveerdier og handholdte

resultater. De to versioner, CYM290 I
og den ATEX/IECEx godkendte
CYM291, er begge [P66/67 og maler
op til 8 forskellige parametre.
Automatisk datalogning ger det nemt
at h&ndtere hundredvis af
malepunkter i dit anleeg.

www.endress.com/CYM291

.

Med de handholdte CYM290 og CYM291 kan
du hurtigt kontrollere kvaliteten af din
produktion ved at male pH, ilt og
ledningsevne pd et enkelt mdlepunkt.
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Hgj praecision ved maling af

naeringsstoffer pa renseanlaeg

Det primeere fokus i renseanlaeg er at beskytte vandlgb. Dette er grunden til at
graenseveardierne for ammonium, organisk belastning (COD) og orthofosfat
bliver strengere for hvert ar. For at holde spildevandsafgiften pa lavest muligt
niveau og for at undga beder ma renseanlaeggene have en palidelig
naeringsstofsovervagning. Analysatoren Liquiline System CA80 maler med
hgj praecision.

Analysatoren CA80 overvager indkommende C/N/P-forhold, som giver dig et detaljeret overblik

over processen og evnen til hurtigt at handtere belastningtoppe eller afbrydelser.

For at f& den mest effektive
spildevandsrensning har bakterierne i
beluftningsprocessen brug for en ideel
sammensetning af kulstof, nitrogen
og fosfor i forholdet 100/10/5
(C/N/P). Ofte har kommunale anlaeg
med tilgang af industrielt spildevand
brug for buffertanke til at styre
belastningen til det optimale
C/N/P-forhold.

Liquiline System CA80 maéler det
indkommende C/N/ P-forhold, hvilket
giver dig en detaljeret visning af
processen og mulighed for at h&ndtere
peaks eller forstyrrelser hurtigt.
Liquiline analysatorerne giver dig

mulighed for preecise og palidelige
malinger, fordi de bruger standard
kolorimetriske mélemetoder.
Betjeningen af CA80 analysatoren,
som er en del af Liquiline serien, vil du
genkende, fordi den er identisk med
de andre online analyseparametre,
sdsom pH eller ilt. Op til 4 andre
Memosens sensorer kan forbindes
direkte til CA80. Sdledes reduceres
antallet af feltmonterede transmittere.
Alle CA80 analysatorer har standard
reservedele, som reducerer udgifterne
til vedligeholdelse gevaldigt. Den
ultra-preecise reagensdosering
reducerer ogsd kemikalieforbruget.

Prgveudtagningssystemet
CAT820/860 med nyt keramisk
filtersystem, analysatorens
automatiske rengering og
kalibreringsfunktion sikrer preecis og
palidelig drift over en lang periode
uden tilsyn.

Laes mere om CA80 analysatoren pa:
www.dk.endress.com/CA80

[Op5 0
=
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Ra biogasmaling ved Henriksdals
rensningsanlaeg

Stockholm Vatten gnsker at gge sin produktion af biogas. Ved at skifte fra
termisk til ultralydsflowmaling fra Endress+Hauser kan man nu pa
Henriksdals rensningsanlaeg maéle den ra fugtige biogas korrekt og dermed

optimere produktionen.

Henriksdals rensningsanlaeq ejes af
Stockholm Vatten og er et af Europas
steorste renseanlaeg. Hver dag renses
der 250.000 m? spildevand fra
centrale dele af Stockholm og fra de
sydlige forstaeder. Ud over at hdndtere
og rense spildevand, forseger man at
finde anvendelsesmuligheder for det
affald, der er tilbage efter behandling.
Blandt andet produceres der biogas i
syv rddnetanke, hvor en aktiv flora af
mikroorganismer nedbryder det
organiske materiale og konverterer
det til biogas/metangas.

Hver dag bliver der renset 250.000 m?
spildevand pa Henriksdals rensningsanlaeg.
Andreas Carlsson, biogasingenier, arbejder
for at @ge produktionen af biogas i vaerkets
syv radnetanke. For at optimere
gasproduktionen og vurdere bestraebelserne,
ma man male gasstremmen pa en smart
made.

Bilbraendstof

"Biogassen vi producerer szelger vi til
"Fordonsgas Stockhom”, som
opgraderer biogassen til breendstof og
videreseelger det til blandt andet bus
og taxiselskaber,” forteeller Andreas
Carlsson, biogasingenigr ved
Stockholm Vatten.

Den voksende interesse for biogas har

og sammenligner det med en anden
rddnetank, som vi bruger som
reference. Vi bruger allerede termiske
gas flowmalere, men de er upalidelige
og felsomme for fugt og snavs, hvilket
betyder, at de kraever meget
vedligeholdelse. Derfor har vi ledt
efter en bedre lgsning”, forklarer
Andreas Carlsson.

"De nye flowmdlere har fungeret fint, og vi fdr nu
nojagtige malinger. Metan sammensaetningen er
stabil mod referencemdleren, og desuden er alt

vedligeholdelsesfrit.”

gjort at Stockholm Vatten har gget
produktionen pa Henriksdals
rensningsanlaeg. For at optimere
processen, er det vigtigt at kunne
male den fugtige biogas palideligt.

"For at optimere gasproduktionen og
evaluere de forsgg vi ger, har vi brug
for en god méade at male gasflowet.
Forseg indebeerer at vi tilfgrer
eksterne materialer ind i en rddnetank

"Jeg foreslog vores Proline Prosonic
Flow B 200,” oplyser Tommy
Eierholen, salgsingenigr hos
Endress+Hauser.

"Det er en ultralydsflowmaler som
med hej ngjagtighed maler
volumenflow af biogas, sésom
lossepladsgas eller gas fra rddnetank.
Flowmaéleren er i gvrigt
vedligeholdelsesfri og fas med signal
for metanindholdet”.

V Ultralydsmaling har mange fordele i forhold

til konventionelle metoder:

= Palidelig maling - hgj ngjagtighed (£ 1,5%) og stort maleomrade (30: 1)
= Metankoncentrationsmaling - med 2% ngjagtighed

= Energibesparende - ingen tryktab

= \edligeholdelsesfri - ingen bevaegelige dele

= Kontrol af flowmadleren - maling i begge retninger

= Pladsbesparende - kraever kun korte lige sektioner

= Optimeret til biogas - uafhaengig af gas sammensaetning eller luftfugtighed
= Tilpasset til applikationen - maling under lavt driftstryk
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Ngjagtige malinger

De syv rddnetanke pa Henriksdals
rensningsanleeg har en samlet vaeske
volumen pa 38.400 m?. For at teste
Prosonic Flow B 200 valgte Stockholm
Vatten at installere flowmalere pé to
rddnetanke. Mélerne blev installeret
omkring arsskiftet 2014/2015.

"De nye flowmalere har fungeret fint,
og vi far nu ngjagtige malinger. Metan

sammensatningen er stabil mod
referencemadleren, og desuden er alt
vedligeholdelsesfrit. Nar vi nu har
ngjagtige méalinger, kan vi
eksperimentere med energirige
materialer, som vi saetter i radnetank
5, mens rddnetank 6 fungerer som
reference”, forklarer Andreas Carlsson
og fortseetter:

I T

"Vi ombygger nu hele anlaegget og
systemet for at @ge kapaciteten til det
dobbelte. De nye flowmaélere giver os
mulighed for at udvikle og optimere
vores produktion af biogas. Vi vil ogsa
investere i nye flowma@lere til vores
andre rddnetanke”.

‘s

Proline Prosonic Flow B 200 er en ultralydsflowmaler som med hej nejagtighed maler stremmen af biogas fra radnetanken. Samtidig kan
indholdet af metan males. Denne méler viser, at indholdet af metan i biogas er 63,4%.

Andreas Carlsson, biogasingenier, og Frederik Hoffmann,
procestekniker pa Henriksdals renseanlaeg holder gje med alle
processer. Ved at erstatte den termiske gasflowmaler med Prosonic
Flow B 200 kan man nu male den ra fugtige biogas korrekt og derved
evaluere processen.

Pa toppen af Henriksdals renseanlaeg har man fin udsigt over
Stockholm. Man ser ikke anlaegget ret meget, eftersom en stor del af
det er placeret inde i bjerget. Det omfatter blandt andet de syv store
rddnetanke som producerer biogas.
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Den farende biogas flowmaler i
Skandinavien bliver nu endnu bedre

Siden lanceringen har Prosonic Flow B200 veeret det foretrukne valg for biogas
applikationer. Efter at have lyttet til markedets efterspgrgsel tager
Endress+Hauser nu et skridt videre og lancerer leenge ventede funktioner.

Kunderne i Skandinavien er glade for
Prosonic Flow B200, da den ger deres
hverdag lettere. Biogas, der normalt
opfattes som vanskeligt, er nu en
standard applikation, ndr man
anvender Prosonic Flow B200. Den
industrioptimerede flowmaéler, der er
udviklet specielt til biogas, maler bade
volumenstrgmmen og metan fraktion
pélideligt under svingende
procesforhold.

Status for flowmaleren

Mulighed for kontrol af status for
flowmadleren pé en nem og prisgunstig
made er noget kunderne efterspgrger.
Endress+Hauser tilbyder nu
muligheden for at udstyre Prosonic
Flow B200 med Heartbeat
Technology™, der overvéger og
kontrollerer flowmaleren under drift.
Kontrollen foretages pé fa minutter og
giver enten "passed” eller "failed”.
Dette indikerer om den tolerance
biogasmaéleren havde, da den forlod
fabrikken, har endret sig. Heartbeat
Technology™ sparer tid og arbejde for
personalet og giver operatgrerne
dokumenteret validering af
flowmalerens funktion.

Laes mere om Skandinaviens farende
biogasmaler pa:
www.dk.endress.com/

B200Danmark
=%
Dfe:

Prosonic Flow B200 er Skandinaviens ferende biogasmaler.

¢ Prosonic Flow B200
fas nu ogsa med:

= HART 7 - for maksimal
kompatibilitet

= Strgmindgang for
trykkompensering - kun en
standard tryktransmitter er
ngdvendig

= Eksternt display for lettere
adgang

Verificer din Prosonic Flow B 200
med Heartbeat Technology™.
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Kontrol af nitrifikation og denitrifikation
med kontinuerlig og direkte maling af

ammonium og nitrat

Kravene til renseanlaeggets operatarer er konstant stigende: Processikkerhed,
strenge lovkrav og energibalancen skal forbedres.

Det ion-selektive mélesystem ISEmax CAS40D tilbyder
hurtig og nem kontrol af processer inden for
spildevandsrensning og reducerer omkostningerne til strem
af beluftningssystemer markant.

Den potentiometriske maling med ionselektive elektroder
fungerer analogt med det kendte pH-maéling princip.
Sensoren maler samtidig ammonium, nitrat og, afhaengigt
af brugerens gnske, ogsa en anden parameter sdsom
kalium eller klorid.

Nem installation og lav vedligeholdelse

Takket veere Memosens protokollen, er ISEmax CAS40D
direkte forbundet til en kanal i Liquiline CM442
transmitteren. Den anden transmitter kanal er disponibel
for yderligere sensorer. ISEmax CAS40D monteres pé
bassinets kant med en egnet holder og sensoren nedsankes
direkte i processen.

Omfattende applikationsmuligheder i kommunale

rensningsanlaeg

ISEmax deekker et stort maleomrade:

= Ammonium-kveelstof: 0.1 - 1000
mg/1 NH4-N

Det ion-selektive malesystem ISEmax CAS4QD tilbyder hurtig og nem
kontrol af processer inden for spildevandsrensning.

= Nitrat-kveelstof: 0.1 til 1000 mg/1
NO3-N

= Kalium: 1 - 1000 mg/1 K+

= Klorid: 1 - 1000 mg/1 CI-

De konsistente og sammenlignelige
karakteristika af kommunalt
spildevand ger det muligt at optimere
processtyring.

Resumé
Pa renseanlaeg kombinerer ISEmax

[
AT maLmen
Ll L

CAS40D robust og hurtig in-situ
maling med fordelene ved Memosens
teknologien sdsom plug&play, nem
héndtering og sikker overfgrsel af
digital data.

For mere information om ISEmax
CAS40D kan du besgge:
www.dk.endress.com/CAS40D

B¢
I

Red: NH4-puls-pause kontrol loop, gren: NH4- kontrol loop via ISEmax maling.
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Rent vand er
kraftveerkets blod

Amagerveerket er athaengigt

af helt rent vand til sin
kraftvarmeproduktion og til
rensning af reggas. Vandrensningen
foregar under overvagning

af maleinstrumenter fra
Endress+Hauser.

Tekst & foto: Joel Goodstein

Rent og afsaltet vand er en afgerende forudseetning for
kraftvarmeproduktionen pd Amagerveerket. Den damp
som driver turbinerne skal komme fra vand, der overholder
helt bestemte krav til renhed, ikke mindst ledningsevnen,
som er et udtryk for vandets saltindhold. Hvis ikke vandet
er afsaltet og renset, vil vandet og dampen hurtigt skabe
korrosion og aflejringer i kraftvaerkets kritiske anlaeg.
Derfor har Amagerveerket et avanceret
vandrensningsanlaeg - i daglig tale vandfabrikken -

som stér for afsaltning af det vand, som anvendes pa
kraftveerket. Vandet er havvand som kommer direkte fra
{Jresund.

»Saltindholdet i vandet fra @resund varierer med
vindretningen. Hvis vandet kommer fra nord, fra Kattegat,
er saltindholdet relativt hejt. Hvis vinden er i gst eller syd,
kommer vandet fra @stersgen og har mere karakter af
brakvand med et relativt lavt saltindhold. Vores anleaeg er
designet, sd det kan handtere de forskellige saltmeangder
i vandet,« forteeller John Martinussen, driftsmedarbejder
med dagligt ansvar for Amagerveerkets vandrensning.
»Rent vand er kraftveerkets blod. Der er ingen af de kritiske
processer, som kan kere uden rent vand, der er renset for
urenheder og salt. Vi skal undga korrosion og aflejringer
ivores systemer. Derfor bliver vandet fra @resund renset
gennem flere processer, s& det lever op til helt specifikke
veerdier, inden det anvendes pé veerket,« forklarer John
Martinussen videre.

Vandfabrikken ger det muligt at anvende havvand i

stedet for grundvand. Det ville veere meget dyrt og ikke
seerlig miljevenligt at anvende grundvand til processerne i
kraftvarmeproduktionen.

»At rense og afsalte havvandet er en langt mere miljgvenlig
lgsning end at anvende grundvand, der er en begreenset
ressource, som primeert ber bruges til drikkevand,« oplyser
John Martinussen.

Amagerveerket har et avanceret vandrensningsanlaeg, som stér for
afsaltning af det vand, som anvendes pa kraftvaerket. Vandet er
havvand, som kommer direkte fra @resund. Anlaeggets maleudstyr er
leveret af Endress+Hauser.

Miljekrav og vandkvalitet

BWT HOH A/S har stéet for den komplette leverance

af vandrensningsanleegget pd Amagerveerket — med
maéleudstyr fra Endress+Hauser. Maleudstyret overvager
tryk, temperatur, flow, niveau, pH-veerdi og ledningsevne.
Med andre ord, alle de parametre som er ngdvendige

at kende og kontrollere i rensningsprocessen. Samtidig
sikrer overvagningen, at veerket kan overholde béde
myndighedernes miljekrav og egne krav til vandkvaliteten.
»Vores maleinstrumenter pd Amagerveerket sikrer at der
sker en lgbende overvagning af alle de kritiske processer
undervejs i vandrensningen,« udtaler Axel Svavarsson,
salgsingenigr hos Endress+Hauser.
Vandrensningsprocessen starter med et filter som
sorterer de sterste urenheder fra vandet — i form af fisk,
krabber, tang med mere. Néar vandet kommer ind i selve
vandfabrikken madles tryk, temperatur og pH-veerdi med



udstyr fra Endress+Hauser. Eventuelt
tilseettes svovlsyre for at fa den rette
pH-veerdi. Herefter sendes vandet
gennem to filtre: Et sandfilter og et
kertefilter, som fjerner yderligere
partikler i vandet.

Kritiske procesmalinger

Vandet sendes 0gsa gennem et
redox-anlaeg, som sikrer at vandet
er tilstraekkelig oxideret. Neeste led i
rensningsprocessen er RO-anlaegget,
som med omvendt osmose — Reverse
Osmosis - fjerner salt fra vandet.
Herefter kan vandet gennemga
sidste trin af afsaltningen i form af
ion-bytning.

»For vandet kan sendes ind i ion-
bytningsanlaegget, skal ledningsevnen
- altsd saltindholdet - veere pa

maksimalt 100 microSiemens

pr. cm, og det er et af de steder

i processen, hvor udstyret fra
Endress+Hauser hjeelper os med at
kontrollere vandkvaliteten. Hvis der
kommer afvigelser fra de fastsatte
greenseveerdier, far vi en alarm, sé der
hurtigt kan gribes ind,« fortzeller John
Martinussen.

Det rensede og afsaltede vand fra
vandfabrikken sendes herefter videre
til selve kraftvarmeproduktionen,
hvor vandet omdannes til damp,

som anvendes til at drive turbinerne,
og vandet anvendes endvidere til
rensning af reggassen.

Undervejs er vandets temperatur ogsa
vigtig at male, da vandet sendes forbi
varmevekslere.

»Vi vil helst have omkring 16 °C i
vandtemperatur, og om vinteren skal
vandet varmes lidt op ved hjeelp af
en varmeveksler. P4 samme méde er
trykmalinger vigtige for at finde ud
af, hvornar filtrene skal returskylles
for at blive renset, sd der er mange
trin undervejs, hvor malinger er
afggrende for effektivitet, kvalitet og
sikkerhed i processen,« forteeller John
Martinussen.

Maleudstyret fra Endress+Hauser
bruges sdledes ogsa til niveaumaélinger
i de tanke med biocider, som det

kan veere ngdvendigt at tilseette i
processen for at draebe eventuelle
bakterier. Nar niveauet i tankene

er nede ved en vis greense, gives
automatisk besked om, at der skal
fyldes mere biocid pa. En anden
vigtig type maling er trykmalinger,
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nér vandet ved 40-50 bar via en
trykveksler leverer 60 procent af
energien til pumper i anlaegget. Pa
den made leverer rensningsprocessen
selv en del af energien til anlaegget.

Bade realtid og historik
Slutresultatet af hele rensnings- og
afsaltningsprocessen er permeat,
som er destilleret og afsaltet vand.
Undervejs er saltniveauet faldet fra
30.000-40.000 microSiemens pr. cm
til omkring 50-100 microSiemens pr.
cm.

»Maélet er at anvende sd fa kemikalier
i processen som muligt. Jo laengere

vi kan bringe saltindholdet ned
undervejs, desto mindre belaster
man ion-bytningen og desto feerre
kemikalier skal der anvendes og
desto lavere omkostninger. Pa

den mdde haenger hele processen
sammen fra start til slut. Hvert led
pavirker det neeste, og derfor er valide
realtidsmalinger for hver enkelt
proces sé vigtige,« forklarer John
Martinussen.

Fra skeermen i kontrolrummet har
John Martinussen og hans kollegaer
fuldsteendigt overblik over alle

faser og processer i rensnings- og
afsaltningsanleegget. Endress+Hauser
har leveret sin instrumentpakke

til Amagerveerket, som selv har

stdet for at integrere méleudstyret
med SRO-anlaegget, hvor det nu

er muligt at traekke helt aktuelle

Fakta om Amagervaerket

Maleudstyret fra Endress+Hauser ger det muligt at drive et effektivt, sikkert, miljgvenligt og
energioptimeret afsaltningsanlaeg, der er fuldt integreret med Amagervaerkets overordnede
SRO-system Siemens T3000, forteeller driftsmedarbejder John Martinussen.

realtids-data og desuden f3 vist
anlaeggets driftshistorik i tal og grafer,
herunder alle de kritiske méledata

fra rensningsprocessen, for eksempel
differenstryk gennem processerne,
som er en vigtig indikator for driften.
»Fordelen ved at anvende
Endress+Hauser er, at man far en
komplet instrumentpakke til et s&
avanceret og relativt komplekst

anleeg som vores. De har hele viften
af maleinstrumenter, som der er

brug for i denne type anlaeg, og

man skal derfor kun forholde sig

til én leverander. Indtil videre har
anleegget kert som forventet, og det er
vigtigt, fordi hele veerkets produktion

= Amagervaerket daekker cirka 12 procent af det sjaellandske elforbrug og
naesten 30 procent af varmebehovet i hovedstadens fjernvarmesystem

= Blok 1 - som er biomassefyret - har en kapacitet pa 68 MW el og 250
MJ/s varme. Blok 3 — som er kulfyret - har en kapacitet pa 250 MW el

og 330 MJ/s varme

= Fra 2020 bliver vaerket 100 procent biomassefyret med en ny blok 4
= Ejet af HOFOR - Hovedstadsomradets Forsyningsselskab

Afsaltning pa Amagervaerket

= BWT HOH A/S har stdet for komplet leverance af
vandrensningsanlagget pa Amagervarket

= Endress+Hauser har leveret maleudstyr til anlaegget

= Anlaegget kan rense og afsalte 200 m3 i timen fordelt pd tre kolonner

= Fra idriftseettelsen af anlaegget i december 2013 og til i dag har
afsaltningsanleegget produceret 520.000 m3 permeat (afsaltet vand).

afheenger af vandfabrikken,« udtaler
John Martinussen.

Alle lgsninger fra Endress+Hauser

er pa forhdnd testet op mod de

mest anvendte SRO-systemer, og

det betyder, at der ikke har veeret
problemer med at f& den nye
vandfabriks méaleinstrumenter
integreret i Amagerveerkets
overordnede SRO-system Siemens
T3000.

»Maleudstyret fra Endress+Hauser ger
det muligt at drive et effektivt, sikkert,
miljgvenligt og energioptimeret
afsaltningsanleeg, der er fuldt
integreret med Amagerveerkets
overordnede SRO-system,« afslutter
Axel Svavarsson.

Over alt pé afsaltningsanlaegget pa
Amagerveerket sidder malere fra
Endresst+Hauser, som serger for at overvage
alle de kritiske parametre for vandkvaliteten,
heriblandt tryk, temperatur, flow, niveau,
pH-vaerdi og ledningsevne.
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Fa mere ud af din dampmaling
med Prowirl F 200

[ dag er der ingen grund til at spekulere pa, hvorvidt din dampkedel leverer
kvalitetsdamp. Endress+Hauser’s Vortex flowmeter, Prowirl F 200, er unik pa
mange mader. Maling af dampens fugtighed er blot en af dem.

Kedelvand i dampsystemet er en
alvorlig sag. At kedelvandet kommer
ud i dampsystemet er forarsaget af
enten overbelastning af kedlen eller
ikke optimal drift og vedligehold af
kedlen. Urenhederne i kedelvandet
forarsager korrosion og aflejringer

i hele det resterende dampsystem,
hvilket igen medferer gget
omkostninger til drift og vedligehold
af systemet og i yderste konsekvens
en gget sikkerhedsrisiko. Ved at
maéle terhedsgraden af dampen lige
efter kedlen kan der nu méles om
der bliver trukket kedelvand ud af
kedlen og hvor meget der bliver
trukket ud, kontinuerligt. Det giver
den driftansvarlige for kedlen
optimale muligheder for at tage

de rigtige beslutninger under drift

og ved vedligehold af det samlede
dampanleeg.

Vad dampmaling

Prowirl F 200 har alle de funktioner,

du kan forvente af en moderne Vortex

flowmaler. Derudover har mange

ars forskning gjort det muligt for

Endress+Hauser at tilbyde en raekke

innovative funktioner til evaluering

af damp kvaliteten i damprerene med

Prowirl F 200.

s Fast mdling af terhed mellem 80%
0g 100% (vad, meettet eller
overhedet)

= Alarmsignal for terhed mellem 80%
og 100%

® Praecis massemaling af damp- og
kondensatmaengde (kg/h) og
herunder korrekt energi indhold.

Eksempel pa rer med 80% terdamp og
20% kondensat.

Laes mere om Prowirl F 200:
www.dk.endress.com/
prowirlf200Danmark

Prowirl F 200 er en unik

Vortex flowmaler som bade
kan detektere vad damp og
madle kondensatmangden.
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Liquipoint FTW33 anvendes til niveaumaling i vand- og olie-baserede vaesker i fedevareindustrien.

Avanceret, palidelig og nem
niveauswitch til fedevareindustrien.

Niveauswitchen Liquipoint FTW33 er specielt designet til maling af niveau
i vand- og olie-baserede veaesker i fgdevareindustrien. Sensoren er lille og
kompakt med en udvidet membran, der opfylder alle saniteere krav.

FTW33 er en kompakt flush mounted niveauswitch, der overholder alle
hygiejniske krav. Det unikke design ger den perfekt til brug pa alle flydende
medier i fgdevareindustrien. Den fungerer ogsa pa pastaagtige og kleebrige
medier. Den aktive beleegningskompensation sikrer palidelig funktion selv
ved tykke beleegninger pé sensoren. Liquipoint FTW33 er en del af en ny
produkt linje og supplerer de eksisterende niveauswitche Liquiphant FTL31
og FTL33.

Avanceret
= QOlie og vand-baserede vaesker og klaebrige medier
= Fuldsteendig flush mounted

Pélidelig
= Aktiv belaegningskompensation Fﬁ
= Funktions check med test magnet
Nem
= Ingen kalibrering eller justering ?
By

ngdvendig it E;H
= Plug&play iy 1

Laes mere om niveauswitchen FTW33:
www.e-direct.endress.com/ftw33

[=13%i=
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FTW33 er en kompakt flush
mounted niveauswitch, der
overholder alle hygiejniske krav.

Fordele ved FTW33:

Perfekt til levnedsmiddelindustrien
takket veere sit

flush mounted design

Sikker og palidelig méling pd
grund af aktiv
belaegningskompensation

Ikke ngdvendigt med individuel
tilpasning til hvert medie

Nem installation takket vaere
kompakt design, selv i trange
forhold, eller hvor adgangen er
begraenset.

Bred vifte af proceskoblinger til
installation i nye og eksisterende
anlaeg.

CIP og SIP-rengaringsvenlig

- beskyttelsesklasse op til IP69k.
LED-display til on-site
funktionskontrol.



SpectraSensors - Fremstilling og salg af
kundetilpassede laserbaserede gasanalysatorer

Vidste du, at SpectraSensors, Inc siden 2012 har veeret en
del af Endress+Hauser koncernen? SpectraSensors er den
forende producent af laserbaserede gasanalysatorer som
anvender Tunable Diode Laser Absorption Spektroskopi
(TDLAS) til at male fugt, kuldioxid, svovlbrinte, ammoniak
og acetylen. Gasanalysatorerne bruges i naturgas, naturgas
forarbejdning, LNG, raffinering, den petrokemiske industri
samt til atmosfeerisk vejrmdling. Hovedkvarteret er
beliggende i Houston, Texas med produktionsfaciliteter i

Rancho Cucamonga, Californien.

Laes mere om selskabet og produkterne ved at besgge:

www.spectrasensors.com
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SpectraSensors:

An Endress+Hauser Company

Endress+Hauser styrker
aktiviteterne i Finland ved at
starte en ny salgsvirksomhed

Siden sidste sommer har Endress+Hauser Oy veeret eneleverander af
Endress+Hauser’s instrumenter, services og lgsninger pé det finske marked. Det
nye salgsselskab er et datterselskab under det internationale Endress+Hauser
AG. Tidligere delte Endress+Hauser og Metso’s ventilvirksomhed aktiviteterne i
joint venture-selskabet Metso Endress+Hauser. ZAndringen betyder, at
Endress+Hauser nu i hgjere grad kan fokusere pé sine kernekompetencer,
hvilket er i trdd med virksomhedens globale strategi.

"Ved at kombinere vores moderselskabs effektive
driftsmodeller og produkter af hgj kvalitet med vores
eksisterende lokale ekspertise og viden kan vi fungere som
en yderst pdlidelig og konkurrencedygtig partner for vores
kunder”

Tuomo Saukkonen, Administrerende direkter for Endress+Hauser Oy.

Endress+Hauser har med stor succes gget sine aktiviteter p& verdensplan og
gnsker nu i hejere grad at fokusere pa bedre servicering af det finske marked.
Den nye virksomhed har til hensigt at ege markedsandelen i Finland yderligere
ved at lancere nye produkter, serviceydelser og lgsninger, som er malrettet
procesindustriens behov.
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fanfare

TINE mejeriet, Jaeren, har fokus pa
preveudtagning og analyse i
spildevandsudledningen

TINE mejeriet ved Jeeren er Norges stgrste mejeri. Produktionsanlaegget har
et gulvareal pa 40.000 m2. [ gjeblikket udvides dette med yderligere
lagerkapacitet. Den primaere ravare, der behandles her, er meaelk fra omkring
35.000 kger. Kaerne producerer cirka en million liter pr. dag eller over to
hundrede millioner liter om aret.

TINE mejeriet i Jeren er et anlaeg af enorme dimensioner:
40.000 kvadratmeter deekker produktionen af bl.a. Jarlsberg,
Norvegia, Mozzarella, Smar og Brelett (ost og smar).

Tekst og foto: Frode Th. Omdahl

P& TINE mejeriet produceres der ogsa
oste af forskellig art, smer og andre
fedtbaserede produkter samt
vallepulver. Produktionen afgiver en
del spildevand med rester fra
maeelkeproduktionen. Spildevandet
skal ikke belaste miljget og bliver
derfor ngje kontrolleret og om
ngdvendigt behandlet, for det udledes
til det kommunale kloaksystem.

Transparent system

Den tveerkommunale miljgmaessige
virksomhed IVAR (Interkommunalt
Vann, Avlgp og Renovasjon) har
strenge krav til bade indhold og
temperatur pé det spildevand der
udledes og overvéger processen ngje.
Seniorrddgiver Torbjern Kvia i TINE
forteeller, at de har en transparent
proces i forhold til IVAR. De har fuld
adgang til TINE's procesdata, og hvis
temperatur eller pH-veerdi afviger fra
det tilladte, kan foranstaltninger

gennemferes med det samme.
Kontrollen sker med udstyr fra
Endress+Hauser.

Prgveudtagning og analyse
Kilometer lange ror i alle dimensioner
og materialer findes dybt under
produktionsanlaegget og pa et af disse
ror, finder vi et instrument med
Endress+Hauser’s logo. Det er
preveudtageren Samplefit CSA420.
Den er monteret direkte pa reret, der
sender spildevandet fra



Der er strenge krav til bade indhold og temperatur pa det spildevand som ma udslippes. Processen overvages derfor ngje med méleinstrumenter

fra Endress+Hauser.

Seniorrddgiver Torbjgrn Kvia (t.v.) og Vedligeholdelsesleder, Dag Madland, er meget tilfredse med udstyret fra Endress+Hauser.

meelkeproduktionen ud til det
kommunale spildevandssystem. De
udtagne prgver fores direkte ind i
analysestationen, Liquistation CSF48,
hvor prever kan testes og defineres
enten pa degn- eller timebasis. Der
males pH, flow, temperatur, turbiditet
(COD maling) udover automatisk
prevetagning til analyse. Der er
strenge graenser for udledningen.
Vandet ma ikke veere over 25 °C inden
det udledes, hvilket betyder, at det
normalt skal keles ned for. Og er
vandet udenfor den acceptable
pH-veerdi, tilsaettes enten syre eller
base til pH justering. I alt findes der
seks sddanne analysepunkter, et for
hvert produktionsanlaeg, udover
hovedaflgbet.

Preveudtagningsprocessen overvages
konstant badde automatisk og manuelt.
Efter produktionen af ost og smer var
valle tidligere et affaldsprodukt, men i
dag udger det en veesentlig del af hele
mejeriproduktionen. Det er et produkt,
som atleter og bodybuildere bruger
som proteintilskud, og er dermed en
verdensomspandende handelsvare.

Ressourceudnyttelse teet pa 100%
Den fedtholdige del af spildevandet
sendes forelgbig til destruktion, men
kan braendes og dermed omdannes til
varmeenergi. Kvia oplyser, at man for
tiden arbejder pa at udnytte dette
kommercielt. Men
ressourceudnyttelsen stopper ikke der.
Selv rgggassen fra mejeriets

varmeanlag er blevet en ressource

- mejeriets taetteste nabo er en af
Norges sterste gartnerier, som kgber
den CO2-holdige rgg til sin
planteproduktion. Det hele er en
proces der involverer flere
virksomheder, og naesten alt det som
tankbilerne bringer ind i produktionen
udnyttes kommercielt.

Maleudstyret fra Endress+Hauser er
en vaesentlig del af hele
produktionsanlaegget, og nar det
geelder maling og analyse af
udledningen, siger Torbjern Kvia: "Du
kan aldrig reducere noget, som ikke
kan méles”.



PORTO
BETALT

INVITATION

Maleteknisk seminar d. 29. november — 2. december 2015

Vil du leere mere om maleprincipper og se
produktionsfaciliteterne hos Endress+Hauser?

Sa tilmeld dig vores arlige seminar, som har et spaendende og g
indholdsrigt program, der kombinerer teoretisk
gennemgang af maleteknik og procesautomation med besag
pa vores moderne produktionsanlaeg.

Vi har indbudt alle vores eksperter hos Endress+Hauser, for at
give dig den bedst mulige viden omkring fremtidens
teknologi.

Pa seminaret kommer du rundt og ser vores
produktionsfaciliteter i Maulburg, Reinach og Cernay, hvor du
bl.a. kan opleve Europas sterste kalibreringsrig. Du kommer
0gsa pa besgg pa "Sternenhof” i Reinach, som er
Endress+Hauser’s hovedsaede.

Pris for seminaret: 7.500 DKK/person, inkl. rejse, kost og logi
samt kursusmateriale.

Tilmelding: via vores hjemmeside senest d. 30. oktober, 2015.
Pladserne er begraensede, sa tilmeld dig snarest!

For detaljeret program og tilmelding
www.dk.endress.com/seminar2015

Endress+Hauser A/S
Poppelgardvej 10-12
2860 Seborg

Telefon 70131132
Fax 70132 133
info@dk.endress.com
www.dk.endress.com
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