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Endresst+Hauser leverer
instrumentering til Edvard Grieg

Endress+Hauser er hovedleverander af instrumentering til Edvard Grieg.

Eyl Eetvard G0
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Billede taget af Lundin Petroleum

Edvard Grieg platformen er bygget som et feltcenter og arbejder taet sammen med driftscentralen ved Lysaker i Oslo

Det kommer til at blive det storste
projekt

Tore Sandvoll, administrerende
direktar for Endress+Hauser i Norge
forteeller, at det norske datterselskab
leverer hovedparten af
procesinstrumenteringen til
flowmaling, niveau, tryk og
temperatur til Edvard Grieg,

olieplatformen som skal i drifti 2015.

Han formoder, at det sandsynligvis vil
veere den sterste levering af
instrumenter fra Norge i
virksomhedens historie.

Den samlede kontraktsum kan komme
op i 80 - 90 millioner norske kroner.
Det er ikke kun hovedentreprengren
Aker Kveerner, der placerer ordrerne
pa procesinstrumenter til platformen.
Lundin lavede rammekontrakten med
Endress+Hauser meget tidligt i
projektforlgbet. Senior ingenier Stig
Pettersen hos Lundin forklarer, at
standardisering var alfa og omega.
Pakkeleveranderer fra ca. 30
forskellige virksomheder handler nu
0gsad med instrumenter fra
Endress+Hauser.

"Vivar tidligt ude med valg af
hovedleverander, inklusiv
instrumentering, for at fa ensartede
lgsninger”; forteeller Pettersen.

Hurtig byggetid

Han forklarer, at de har valgte
velafprgvede instrumentlgsninger.
Som et nyt energiselskab (etableret i
2004), er virksomheden en
nybegynder, som bygger ud i
Nordsgen med korte leveringstider.
Det var derfor vigtigt at komme
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Fanfare

Vi var tidligt ude med valget af hovedleverander, inklusiv instrumentering, for

at fa ensartede lasninger.

Stig Pettersen, Lundin Norway

hurtigt pa banen. Platformen skal
bygges pé rekordtid.

Ifolge Pettersen vil platformen veere
oppe og kere kun tre &r efter
startskuddet. Han forklarer, at et
typisk projekt som dette ellers ville
tage fire &r, da byggeriet ville have
fundet sted i Asien, hvilket neermest
er blevet standard for energiselskaber
i Norge de seneste ar. Mens
nordmeendende valfarter til svenske
butikscentre langs graensen, handler
svenske Lundin hos norske veerfter.

"Vi gennemforte solide evalueringer
og konkluderede, at det ville veere
bedst at bygge platformen lokalt”;
forklarer ingenieren.

Kreevende marked

Den korte gennemfgringstid skaber
pres pé hele leverandegrkeeden og det
bliver jo ikke lettere af, at hele olie- og
gasindustrien generelt korer pa
hejtryk. Pettersen ville gerne have
haft kortere leveringstider for
procesinstrumenterne, men ifglge
Paul Boe, salgschef for projektet hos
Endress+Hauser, er der flere arsager
til, at leveringstiden er leengere end
normalt.

Han pépeger, at instrumenteringen
stort set er skreeddersyet, herunder
med ekslusive materialer, ekstra krav
til beleegning og forskellen mellem
kalibreret og aktuelt méleomrade for
et storre antal transmittere.

Jorn-Tore Nummestad og Stian Lauritzen fra
Aker Solution pa FAT for temperatur

"Dette kraever laengere
sagsbehandling, en leengere
produktionstid samt en stor portion
logistik, hvor alt ikke bliver udfert
samme sted. Desuden har flere af
vores underleverandgrer en forleenget
leveringstid pa grund af den enorme
eftersporgsel pd markedet”; forklarer
Boe.

Hoj kompetence

Pettersen og automatiseringschef hos
Lundin, Ragnar Heksem, synes stadig
at veere tilfredse. De forstar godt
udfordringen med at hdndtere flere
hundrede datablade, som lander pé
samme tid hos Endress+Hauser for
prisfastseettelse og produktion.
Endress+Hauser er kendte for god
respons/kommunikation og hgje
tekniske kompetencer.

"De har et velfungerende personale,
som altid svarer”; siger Pettersen. Han
tilfgjer, at vi f&r gode radd, og at deres
kompetencer er updklagelige.

Han synes ogsa, at det er praktisk med
den korte, fysiske afstand til
Endress+Hauser fra Fornebu.

"Det er bare en kort keretur til Lier”,
siger Pettersen.

Niveaumaling med differenstryk
Som tidligere naevnt, sd bestar
projektet af gennemprgvede lgsninger.
Hovedparten af niveaumalingerne
skal udfagres med differenstryk (Dp).

Roy Engebretsen fra Aker Solution pa FAT for
Coriolis masseflowmadlere falger ngje
kalibreringen

Projektet har valgt nuklear
(radiometrisk eller gamma)
niveaumadling i procestankene, men
kun for proces kontrolsystemet (PCS).
Der udferes en separat niveaumaling i
sikkerhedssystemet (PSD) og her
anvendes der ogsa Dp. Ragnar
Heksem er ikke sd bekymret for at
niveaumaélingerne fra de to
maleprincipper kan have afvigelser pa
nogen millimeter ved variationer i
densiteten.

Han er derimod meget opsat pé at
anvende HART (Highway Addressable
Remote Transducer Protocol). Over 95
% af diagnostikinformationen fra
instrumenter og ventiler skal veere
tilgeengelige on-shore. Heksem har en
lang karrierer bag sig hos Shell pa
blandt andet Draugen platformen og
Ormen Lange. betingelses-baseret
vedligeholdelse er vigtigt for Lundin.
Derfor er integrerede operationer (I0)
0gsa hejt p& dagsordenen.

Modellerer teknisk ydeevne
Heksem siger, at de allerede har
bygget et driftscenter for de felter de
opererer p& omkring Lysaker. Her
sammenligner de
realtidsinformationen og det fysiske
kontrolomrade pa Edvard Grieg. Den
ekstreme fokus pé betingelses-baseret
vedligeholdelse har fert til mere
procesinstrumentering.

Ifelge Heksem bruger Lundin
software, som modellerer ydeevnen af
det tekniske udstyr pa platformen.
Nar udstyret er underpraesterende i

Gammatransmitter klar til inspektion



Vi har registreret alt relevant udstyr for at fa fuldt udbytte af modellerne

Ragnar Heksem, Lundin Norway

forhold til hvad modellen viser, er det
et signal om, at forholdene skal
undersgges.

Wireless Sensor Networks

Han forklarer, at modellerne har brug
for et givent seet af instrumenter til at
fungere.

"Vi har registreret alt relevant udstyr

for at fa fuldt udbytte af modellerne”;
forklarer Heksem.

Han forteeller yderligere, at det
uofficielle mal er, at 70% af
vedligeholdelsen skal veere
betingelses-baseret. Og hvis
platformen skulle fa brug for mere
instrumentering senere i driftsfasen,
sa har Lundin allerede infrastrukturen
pa plads.

"Alle procesomrader bliver tradlgse
zoner”; forteeller Heksem.

Han forklarer, at de vil bruge dual-
Radioer, som bade daekker
konventionelt Ethernet og ISA100
Wireless, et tradlgst sensor netveerk.
Ved opstarten, vil det kun veere at par
tradlgse vibrationstransmittere, men
infrastrukturen er forberedt til flere
tradlese laekkerier.

Moden og modig
Automatiserings-ingenigrene Stig
Pettersen og Ragnar Heksem fra
Lundin Norway er glade for at arbejde
med Edvard Grieg platformen.
Pettersen er ansvarlig for
projektfasen, mens Heksem skal
overtage stafetten ved driftsfasen.

Automatiserings-ingenigrerne Stig Pettersen
og Ragnar Heksem fra Lundin Norway er
glade for at arbejde med Edvard Grieg
platformen. Pettersen er ansvarlig for
projektfasen, mens Heksem skal overtage
stafetten ved driftsfasen.

Edvard Grieg

= Oliefelter i Utsirahgyden, 180 km vest for Stavanger.

= Fdr bundfast platform, sdkaldt jackup stalunderstel

= Platformen bygges med fuldt procesanlaeg

= Plateau produktionen fra feltet er pa 90.000 tgnder om dagen

= Er bygget til 125.000 tender om dagen, og kan veere feltcenter for andre

fund i omradet

= Betingelses-baseret vedligeholdelse og integrerede operationer er i fokus
= F3r driftscentrum pd Lysaker udenfor Oslo.
= Lundin Norway er operater (50 % ejerskab)

= Aker Kvaerner er hovedleverandgren

= Endress+Hauser er hovedleverander af procesinstrumentering
= Skal veere operationelt i efterdret 2015.

Den unge virksomhed har primeert
ansat eeldre medarbejdere med stor
erhvervserfaring. Vores ingenigr-duo
har begge naet de 50 &r og har
rygsaekken fyldt med erfaring.
Pettersen har primeert fyldt sin
rygsaek med erfaring fra
rddgivningsmiljeer og idriftseettelse/
opsaetning. Heksem har primeert
arbejdet i operationelle miljeer.

- Vi mades pa halvvejen, siger de i kor.

Sjovt og skreemmende

Pettersen startede som konsulent for
Edvard Grieg-projektet i 2010. Der gik
ikke langt tid fer han lod sig friste til
en ansattelse hos Lundin. Han synes
simpelthen, at det var sé sjovt.

Godt indpakket til en kelig lageropbevaring

"Det er fantastisk ndr en h&ndfuld
ingenigrer er samlet i et mgdelokale
og diskuterer hvilke lgsninger, vi ber
satse pd”; siger han.

Heksem har en lignende historie.

"Jeg har altid dremt om at kunne spille
en central rolle i beslutningsprocessen,
selvom det kan veere lidt skreemmende
til tider”, afslutter han.

Et helt team fra Endress+Hauser sikrer den
bedste radgivning og service, fra venstre
Anne Brita Mehl, Henning Gunby, Stefano
Bardellotto, Keesjan Greeven, Lasse
Kristiansen, Paul Bae, Pamela Granrud; foran
Erik Serlie



